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011
 准备工作



       为提高供货效率，降低友商订单单子打印成本，缩短物流供货周转时间；现将订单按整件、零散进行
拆分，友商供货时，整件供货按原有方式进行供货，对于零散订单，在 ”UPI管理“模块进行UPI维护将
商品进行分箱打包，从源头提高供货效率。

      UPI管理包含UPI维护、UPI查询两个小模块，具体操作如下介绍；

前言



登录涉及问题？

登录方式

方式一：登录供应链网址http://zhsapi.helichaoshi.com；

方式二：百度搜索                                  ，点击进入首页，点击

                                                       进入供应链登录平台。 

登录账号

合力合同签署电话号码，初始密码与电话号码一致。

若登录账号错误，找对接采购工作人员查询即可；

若密码错误，联系对接采购工作人员，由信息部人员进行调整。

若要更换账号或绑定账号，需在登录页面进行账号申请流程。



登录涉及问题？

修改密码

登录账号后，点击                         ，选择                        

多供应商编号

多个供应商号绑定同一个电话号码，需选择对应的

供应商编号查看数据。
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流程介绍

• http://zhsapi.helichaoshi.com



流程介绍

整件订单 按原有订单模式送货、收货。

打印各门店要货明细，
进行商品装箱。

UPI码维护：第一是
对实配数量、生产日
期维护；第二是根据
每箱商品明细勾选商
品生成UPI码。

UPI码查询打印，贴
对应箱码。

零散订单

01

02 03

注：一箱只能生成一个
UPI码，多箱应对应多
个UPI码。

箱码核对无误后，点
击提交。

04

UPI维护仅增加对零散订单进行UPI码维护，其送货时需要打印采购单流程与原来一致。



03
功能介绍

• http://zhsapi.helichaoshi.com



1、UPI维护

查询路径1：采购管理--单据管理--订货通知单；  

ü 单据管理中“零散订单”识别：备注列说明，如

图

查询/操作路径2：采购管理--UPI管理--UPI维护；

ü 操作:双击“订货单号”                         ；

注：每日查订单时，必须看单据管理-订货通

知单以及UPI管理-UPI维护；



1、UPI维护-装箱

ü点击 订货单号               ，查看

各门店要货零散明细，点击         ，

根据各门店要货明细进行装箱。

注：(1)打印时，若订货数不能显

示，点击打印设置缩放自定义为80。

       (2)同一个门店，不同商品可装

一箱，但同一个商品只能装在一箱，

不能隔箱装；

       (3) 装在同一箱的建议进行相

同箱码编号标记，便于维护UPI码；          



1、UPI维护-装箱

ü  此标记为装箱数量。若同一家

店总的商品只装了一箱，则“箱码”

为1，生成UPI码是只生成一个UPI

码；

若多箱，则分别记录箱码数对应装

的商品；如1049店装了3箱，对应

箱码分别是1、2、3，则生成UPI

码是勾选生成3个UPI码。     

ü  记录商品对应生产日期，UPI维

护时需要记录。

ü 实际箱子也标记门店号、箱码

数、商品。   

箱码
实配数量 生产日期

箱号：表示1009店装了3箱，该箱是第三箱



1、UPI维护-UPI码生成

ü 双击“配送单号”                ，维护商品信息；

具体操作：

(1)统一填写好实配数量、生产日期、箱码；

(2)选择勾选框      ；

(3)点击按钮           ；

UPI码生成规则：门店+配送单号+三位序列号；

选择相同“箱码”的商品勾选框，点击生成UPI码，

UPI码序列号自增；

注：针对装同一箱商品，需同时选择勾选框，生

成UPI码一致；

若同一个门店商品装箱两个，需分别勾选生成两

个UPI码；



1、UPI维护-UPI码生成

ü 数据说明

实配数量：该商品在该门店的实际装箱配送数量；

生产日期：按商品实际生产日期填，若只有到期日期，则通过

“到期日期-保质期”推算生产日期；（电器等没有生产日期、到

期日期的商品，按维护UPI码当日的日期来填）

箱码：每个门店实际装箱数；

若1002店装了3箱，1002店装了3箱，那个对应的箱码就是1、2、

3，对于装在1号箱的商品的箱码都填1，装2号箱的商品的箱码

都填2,1003店装了1箱，那1003里面的商品箱码都是1



1、UPI维护-UPI码生成

UPI状态：未维护、部分维护、已维护、已提交

未维护：指该配送单号未进行UPI码维护；

部分维护：指该配送单号只进行部分UPI码维护；

已维护：指该配送单号所以商品UPI码已经维护

完；

已提交：指该配送单已经点击“提交”按钮，未点

击“提交”前，可进行UPI码多次维护重新生成，

提交后，不可再进行UPI码维护；

注：点击       必须慎重，点击“提交”后不可再

进行UPI码修改。

维护了UPI，先打印UPI码贴箱，确定无误后最

终点击“提交”。



2、UPI查询打印

UPI码打印：

路径：UPI管理---UPI查询

操作：点击“订货单号”，勾选多选框，点击打印

按钮；

注：可全选打印，也可针对某一个门店配送单

号进行UPI码打印；



2、UPI查询打印

(1)选择打印模板：A4纸、80*60、70*50

(2)打印预览

   点击“更多设置”，“纸张尺寸”选择与“打印模板”

一致大小。如“打印模板”选择80*60，则“纸张尺

寸”选择同样大小80*60。

注意：

若“纸张尺寸”无80*60、70*50，需要进行打印

机设置。



3、打印机设置

（1）设置连接打印机

路径：控制面板--硬件和声音

注;必须在直接连接打印机的主电脑进行设置。



3、打印机设置

（2）选择打印机设置

① 鼠标右击-选择“打印机属性”；

② 选择“应用”，将“名称”命名为尺寸名称，填写宽度、

高度为“打印模板”大小。

③ 点击“保存纸张大小”。



3、打印机设置

（2）选择打印机设置

① “保存纸张大小”后，点击“确定”即可。

② 供应链打印时，“目标打印机”选择按以上方式调

整好尺寸的打印机；

③ “纸张尺寸”选择与打印前选择的打印模板一致。



3、打印机设置

（3）说明

① “打印模板”选择A4，则“纸张尺寸”选择A4；

② “边距”:选择无；

③ “缩放”:选择“自定义”，且比例设置为100%。



3、打印机设置

（3）说明

① “打印模板”选择80*60，则“纸张尺寸”选择

80*60；

② “边距”:选择最小值；

③ “缩放”:选择“自定义”，且比例设置为100%。



3、打印机设置

（3）说明

① “打印模板”选择70*50，则“纸张尺寸”选择

70*50；

② “边距”:选择最小值；

③ “缩放”:选择“自定义”，且比例设置为100%。



4、注意事项

1、送货时还是需要在原来“单据管理”处打印采购单；

2、对于零散订单，维护UPI码时，若存在商品缺货

情况，在实配数量填0，生产日期、箱码随便填，生

成UPI码即可；

3、对于缺货商品若要报备，流程与原来一致，在报

表管理-供应商报备进行报备即可；

4、对于“整件”订单，可“查看”并“导出”具体的配送门

店明细。
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